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SST - 08   

 

KONSTRUKCJA STALOWA  

Z ZABEZPIECZENIEM ANTYKOROZYJNYM 
 

Kody i nazwy CPV:  45212000-1 Roboty budowlane 
45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej  
45223100-7 Montaż konstrukcji metalowych  

 

 
1.WSTĘP 

 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) są wymaganie dotyczące wykonania  

i odbioru konstrukcji stalowej wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym w ramach 

przedsięwzięcia p.n.  

„Rekonstrukcja dwóch otworów geotermalnych „Skierniewice GT-1” i „Skierniewice 

GT-2” wraz z budową ciepłowni geotermalnej i przyłączenia do sieci cieplnej  

EC Sp. z o.o. 

Uwaga! 

Integralną częścią niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej będą Projekty 
Wykonawcze na podstawie których można określić szczegółowo zakres robót 
konstrukcji stalowych koniecznych do wykonania w ramach przedsięwzięcia. 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 

1.3.Zakres robót objętych SST  

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych  
z wykonaniem konstrukcji stalowej wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym przewidzianych 
do wykonania do wykonania w ramach przedsięwzięcia powołanego w pkt 1.1.   
 

 
1.4.Określenia podstawowe  

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich 

normach i wytycznych oraz określeniami podanymi w ST-00 „Wymagania ogólne”, a także 

podanymi poniżej:  
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Stal - do konstrukcji stalowych stosuje się: wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1  

w gatunkach St3S; St3SX; St3SY.   

Blachy - blachy uniwersalne. 

Kształtowniki zimno gięte - wykonywane są jako otwarte (ceowniki, kątowniki, zetowniki) 

oraz zamknięte (rury kwadratowe i okrągłe). Produkuje się je ze stali konstrukcyjnej węglowej 

zwykłej jakości St0S, St3SX, St3SY. 

Łączniki - jako łączniki mogą występować połączenia spawane oraz połączenia na śruby.  

Materiały do spawania do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie 

elektryczne przy użyciu elektrod. 

Farba - wyrób lakierowy pigmentowy, tworzący powłokę kryjącą, która spełnia przede 

wszystkim funkcję ochronną.  

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzająca powłoki gruntowe 

wykazujące zdolności zapobiegania korozji metali, dzięki zawartości w powłoce składników 

hamujących procesy korozji podłoża.  

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwę gruntującą w 

celu uszczelnienia i uodpornienia na występujące w atmosferze czynniki agresywne oraz 

uszkodzenia mechaniczne.  

Grubość powłoki – grubość powłoki po utwardzeniu warstwy nałożonej na podłoże.  

Nominalna grubość powłoki – grubość określona dla każdej powłoki lub kompletnego 

systemu malarskiego, zapewniająca wymaganą trwałość. 

Rozcieńczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkości do 

wartości przewidzianej dla danego wyrobu.  

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane środki zwiększające 

odporność obiektu lub jego elementu na działanie korozji.  

Obróbka strumieniowo - ścierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumieniem ścierniwa 

w powierzchnię, która ma być oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1. 

 

1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich 

czynności na terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność  

z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.  

 

2. MATERIAŁY 

2.1. Materiały – wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST-00 

„Wymagania ogólne” . 
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2.2. Materiały – wymagania szczegółowe 

2.2.1. KONSTRUKCJA STALOWA   

 
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna 
odpowiadać wymaganiom norm: 

• PN-EN 10020:2003 
• PN-EN 10027-1:1994 
• PN-EN 10027-2:1994 
• PN-EN10021:1997 
• PN-EN10079:1996 
• PN-EN10204+AK:1997 
• PN-90/H-01103 
• PN-87/H-01104 
• PN-88/H-01105 

Wyroby walcowane – kształtowniki: 

- dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97, 

PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998, 

- ceowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN 

10279:2003, 

- kątowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN10056-1:2000, PN-EN 10056-

2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap2003, 

Łączniki: 

Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać 

wymaganiom norm: PN-ISO1891:1999, PN-ISO8992:1996 a ponadto: 

- śruby powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN ISO 4014,                    

- nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN ISO 4032,  

- podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 7089. 

Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać normie PN-EN752:2000,  

a ponadto: 

- elektrody powinny odpowiadać normie PN-M-69430:1991 

- drut spawalniczy normie PN-EN12070:2002 

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-

73/M69355, PN-67/M-69356. 

 

Wszystkie użyte materiały muszą posiadać atesty i certyfikaty. 

Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z terenu 

budowy. 

Każdy rodzaj robót w którym znajdują się nie dopuszczone do stosowania materiały, 

Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nie przyjęciem i niezapłaceniem. 
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2.2.2. FARBY ANTYKOROZYJNE  

Przewiduje się zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji farbami w zestawach farb 
epoksydowych i poliuretanowych lub innych spełniających wymagania dla klasy korozyjności 
C1 i C3 wg PN-EN – ISO 12944-2:2018-02. 

Można stosować inne farby spełniające wymagania dla w/w klas korozyjności wg powołanej 
normy. 
 

3. SPRZĘT 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 

Sprzęt budowlany powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wymaganiom zawartym 

w projekcie organizacji robót zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 

niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót. Sprzęt będący własnością 

wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie  

i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami 

dotyczącymi jego użytkowania. 

Jakikolwiek sprzęt, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy, 

lub grożące zdrowiu zostaną przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane i nie 

dopuszczone do robót. 

 
 
3.1. Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji 

Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, 
podnośników i innych urządzeń (bez budowy rusztowań). 
 
 
3.2. Sprzęt do robót spawalniczych 

Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie  
z technologią spawania 
Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 
Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 
Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 
- spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów 
atmosferycznych 
- sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 
- stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp  
i przeciwpożarowymi, zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z 
dostateczną wentylacją; Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inspektora 
Nadzoru. 
 
3.3. Czyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne elementów stalowych 

Roboty związane z wykonaniem czyszczenia i zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji 
stalowych, powinny być wykonane ręcznie przy użyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego 
do wykonania zamierzonych robót. 
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4. TRANSPORT I SKŁADOWANIE 

Ogólne wymagania dotyczące środków transportu podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 

Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie  

i spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 

Z wytwórni na budowę elementy konstrukcji przewozi się samochodami. Załadowanie 

konstrukcji powinno nastąpić po całkowitym wyschnięciu warstwy gruntującej. Konstrukcja 

powinna być załadowana na środki transportowe w taki sposób, aby podczas transportu 

zapewniona była stateczność elementu oraz wykluczona możliwość ich uszkodzenia. Drobne 

śruby, itp. powinny być zabezpieczone przed zagubieniem. 

Ładowanie i wyładowanie odbywa się za pomocą dźwigów mechanicznych. 

Dla zabezpieczenia konstrukcji przed uszkodzeniami wyładunku należy: 

- tak wybrać przynajmniej dwa punkty podwieszenia doznać trwałych odkształceń pod 

działaniem ciężaru, 

- podłożyć podkładki z drewna, metalu lub szmat w miejscach zetknięcia się uchwytów 

linowych z ostrymi krawędziami elementów, 

- przymocować do końców elementu konopne liny odciągowe, przez wyładowujących; 

zabezpiecza to elementy przed kolizją z sąsiadującymi budowlami lub dźwigami. 

Materiały malarskie należy przewozić w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki 
sposób aby zabezpieczyć opakowania przed uszkodzeniem, a materiał przed wylaniem. 
 
Materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. Do wyładunku 
mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, długie  
i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed 
odkształceniem.  

Elementy układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy do scalania 
powinny być w miarę możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do 
scalania. 

Elektrody i farby składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone 
przed zawilgoceniem. 

 

5. WYKONANIE ROBÓT  

5.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 

Warunki wykonania i montażu konstrukcji stalowej zgodnie z PN-B-06200 oraz PN-EN 1090-

2:2018-09 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Cz. 2 Wymagania techniczne 

dotyczące konstrukcji stalowych..  

 

5.2. Wymagania szczegółowe 

Montaż konstrukcji stalowej należy wykonać ściśle z dokumentacją projektową. 
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Przygotowanie stali – należy sprawdzić jej zgodność z odpowiednimi normami, poddać 
zewnętrznej kontroli, zwracając szczególną uwagę na rysy i pęknięcia. 

Stal stosowana na konstrukcje powinna odpowiadać wymaganiom podanym w dokumentacji 
technicznej. 

Wyrobów pokrzywionych i pogiętych w czasie transportu nie należy stosować w konstrukcji 
stalowej. 

5.2.1. OBRÓBKA MATERIAŁU 

Na obróbkę materiału składają się czynności: 
- cięcie, 
- wykonanie otworów na śruby, 
- ukosowanie elementów spawanych łączonych na spoiny czołowe, 
- gięcie elementów, 
- trasowanie elementów. 

Cięcie elementów i sposób obrobienia brzegów powinien być wykonany z zachowaniem 
wymagań normy PN-EN 1090-2:2018-09.  

Przed przystąpieniem do składania elementów Inspektor Nadzoru przeprowadza odbiór 
elementów w zakresie oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających brzegów 
styków z zachowaniem wymagań w/w normy oraz PN-EN ISO 4287:1987.  

 

5.2.2. CZYSZCZENIE I MALOWANIE (ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI) 

Oczyszczenie konstrukcji stalowej strumieniowo-ścierne wg PN-ISO 8501-1:2008. 
 
Zabezpieczenie antykorozyjne - malowanie farbami epoksydowymi i poliuretanowymi dla 
klasy korozyjności C1 i C3 zgodnie z dokumentacja projektową  wg PN-EN – ISO 12944-
2:2018-02 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów powłokowych - Część 2: Klasyfikacja środowisk. 
 

Warunki wykonania powłok malarskich wg PN-EN ISO 12944-5:2018-04 Farby i lakiery - 
Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich - 
Część 5: Ochronne systemy malarskie. 

 
 

5.2.3. MONTAŻ KONSTRUKCJI STALOWEJ 

W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie może być większa niż 80%,  
a temperatura nie niższa niż +5° C. W czasie opadów atmosferycznych, mgły, mżawki 
miejsce spawania i stanowiska spawaczy należy osłonić.  

Powierzchnie łączonych elementów powinny być wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tłuszczu  
i innych zanieczyszczeń na szerokości nie mniejszej niż 15 cm. 

Zwraca się szczególną  uwagę Wykonawcy konstrukcji stalowej na właściwe wykonanie 
połączeń doczołowych z zachowaniem normowych wymogów dotyczących płaskości blach 
czołowych, zachowania kąta pomiędzy blachą a profilem.  

Przed przystąpieniem do montażu wykonać operat geodezyjny elementów monolitycznych. 

Przed przystąpieniem do montażu elementów konstrukcji, Wykonawca montażu powinien 
zapoznać się z protokołem odbioru elementów konstrukcji przewidzianych do wbudowania. 
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Montaż konstrukcji przeprowadzić zgodnie z PN-B-06200:2002/Ap1 pod nadzorem 
uprawnionych osób, przestrzegając przepisów BHP. 

Profile z rur, jeżeli nie pokazano inaczej, zamknąć na końcach blachami gr. 3 mm lub 6 mm 
– zgodnie z dokumentacją projektową. 

Spoiny powinny posiadać klasę zgodną z dokumentacją projektową.  

Spoiny czołowe powinny być podspawane lub wykonane taką technologią, aby grań była 
jednolita i gładka. Spoiny po wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie. 
Dopuszczalna wadliwość spoiny czołowej wg normy PN-EN ISO 17637:2017-02 Badania 
nieniszczące złączy spawanych -- Badania wizualne złączy spawanych: 
- dla złączy specjalnej jakości – klasa wadliwości W1, 
- dla złączy normalnej jakości – klasa wadliwości W2. 
Spoiny czołowe powinny posiadać klasę wadliwości złącza R1, a spoiny normalnej jakości 
powinny odpowiadać wadliwości złącza R2 wg PN-EN ISO 17636-1:2013-06.  
Spoiny pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości W2 wg PN-EN ISO 17637:2017-
02.  
Poziom jakości złączy spawanych C (wg PN-EN ISO 5817:2014-05).  
Spoiny ciągłe należy wykonać na całej długości przylegania elementów, grubości spoin: 
dwustronne a=0,5 grubości cieńszego z łączonych elementów, jednostronne a=0,7 grubości 
cieńszego z łączonych elementów. 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie  
z w/w normami. 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Wymagania ogólne 

Wymagania ogólne dotyczące wykonania robót, materiałów, sprzętu i środków transportu 
podano w  ST-00 „Wymagania ogólne”. 

Celem kontroli robót jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć 
założoną jakość robót. 

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca 
dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie aprobat, świadectw, certyfikatów na zastosowane 
materiały. 

W przypadku stosowania materiałów budzących wątpliwości, złej jakości wykonawstwa, 
Inspektor Nadzoru, wstrzyma roboty i zobowiąże Wykonawcę do usunięcia wad, 
zastosowania odpowiedniej jakości materiałów. 

6.2. Kontrola połączeń spawanych 

Kontrola połączeń odbywa się w następujących etapach: 
- kontrola wstępna, 
- kontrola podczas spawania, 
- kontrola wykonanych połączeń. 

Oględziny i badania zewnętrzne spoiny mające na celu stwierdzenie błędów widocznych na 
zewnątrz, 
- badania wnętrza spoiny bez jej zniszczenia, 
- badania spoiny z całkowitym lub częściowym jej zniszczeniem. 

Jeśli zostaną wykryte wady spoin występujące na dużej powierzchni, to spoiny wadliwie 
wykonane muszą być wycięte i ponownie założone. 
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6.3. Kontrola, pomiary i badania w czasie robót 

Wykonawca jest zobowiązany do stałej i systematycznej kontroli prowadzonych robót  
w zakresie i z częstością zaakceptowaną przez Inspektora Nadzoru. 

Kontroli podlega pełny zakres robót, oraz asortyment stosowanych materiałów. 

Kontrola obejmuje: 

- zgodność wykonanych robót z dokumentacją projektową, 
- sprawdzenie materiałów i porównanie ich cech na zgodność z dokumentami dostarczonymi 

przez wytwórcę (certyfikaty lub deklaracje zgodności) oraz przez oględziny zewnętrzne na 
budowie, 

- roboty montażowe, 
- kontrola zachowania warunków bhp. 

6.4. Certyfikaty i deklaracje 

Inspektor Nadzoru może dopuścić do użycia materiały, które posiadają: 

- Certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami 

technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz 

właściwych przepisów i dokumentów technicznych. 

- deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z: 

• Polską Normą 

• Aprobatą techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, 

jeżeli nie są objęte certyfikacją. 

6.5. Kontrola Inspektora Nadzoru 

Kontrola Inspektora Nadzoru w czasie prowadzenia robót obejmuje sprawdzenie na bieżąco, 

w miarę postępu robót, jakości używanych przez Wykonawcę materiałów i zgodności 

wykonywanych robót z Dokumentacją projektową i wymaganiami niniejszej Specyfikacji.  

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 

Dla konstrukcji stalowych jednostką obmiarową jest 1 tona i m2 powierzchni w rozwinięciu 
wykonanej konstrukcji. 

Ilość robót określa się na podstawie dokumentacji projektowej z uwzględnieniem 
ewentualnych zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez 
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST-00 „Wymagania ogólne”. 

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora 

Nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania omówione w pkt 6 dały pozytywne wyniki. 
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Gotowość robót do odbioru zgłasza Wykonawca. Odbiór będzie przeprowadzony 

niezwłocznie, nie później jednak niż w ciągu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie 

Inspektora Nadzoru,. 

Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności 

Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej 

na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej oraz 

zgodności wykonania robót z dokumentacją projektową i SST. 

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół odbioru 

ostatecznego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować dokumenty wskazane 

przez Zamawiającego, min: 

- deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie  

z projektem i SST, instrukcje użytkowania. 

Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe lub uzupełniające będą zestawione 

wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. 

Termin wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja. 

Odbiór pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robót związanych z usunięciem wad 

stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. 

Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne zasady i wymagania dotyczące płatności za wykonane roboty podano w ST-00 

„Wymagania Ogólne". 

Szczegółowe rozliczenie zgodnie z umową z Zamawiającym.  

 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

10.1. Normy 

- PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
Wymagania podstawowe. 

- PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunków stali 

- PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne, 

- PN-EN 10021: 1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych, 

- PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia, 

-PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli, 

-PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. 

-PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport. 

-PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe równoległościenne IPE walcowane na gorąco. 
Wymiary. 
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-PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorąco. Wymiary. 

-PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Wymiary. 

-PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Tolerancja kształtu, wymiarów i 
masy. 

-PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. 
Wymiary. 

-PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. 
Tolerancja kształtu i wymiarów. 

-PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty, nakrętki i akcesoria. Terminologia. 

-PN-ISO 8992:1996 Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub dwustronnych i nakrętek. 

-PN-82/M-82054.20 Śruby, wkręty i nakrętki. Pakowanie, przechowywanie i transport 

- PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.  

- PN-87/B-06200 Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.  

- PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyższonej wytrzymałości. Gatunki.  

- PN-84/H-93000 Stal węglowa niskostopowa. Walcówki, pręty i kształtowniki walcowane na  
gorąco.  

- PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe. Połączenia  
spawane i powierzchnie napawane.  

-PN-75/M-69014 Spawanie łukowe elektrodami otulonymi stali węglowych i niskostopowych. 
Przygotowanie brzegów spawania.  

-PN-73/M-69015 Spawanie łukiem krytym stali węglowych i niskostopowych. Przygotowanie  
brzegów do spawania.  

- PN-90/M-69016 Spawanie w osłonie dwutlenkiem węgla stali węglowych i niskostopowych.  
Przygotowanie brzegów do spawania.  

- PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. 
Ogólne  wymagania i badania. 

- PN EN ISO 12944-2:2001 Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą 
ochronnych systemów powłokowych.  

- Kraty pomostowe produkowane wg normy DIN 24537;  

- Ocynkowanie ogniowe wg normy EN ISO 1461 oraz DIN 50976 

10.2. Inne dokumenty 

-Rozporządzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. W sprawie bezpieczeństwa  
i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dz.U.z 2003r. Nr 47 poz. 401). 

-Ustawia z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92 poz.881) 

-Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodności (Dz.U. z 2002r., Nr 166, 
poz.1360, z późniejszymi zmianami). 

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych. 

-Instrukcje montażu i użytkowania danego producenta, aprobaty techniczne producenta. 


