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SST - 08

KONSTRUKCJA STALOWA
Z ZABEZPIECZENIEM ANTYKOROZYJNYM

Kody i nazwy CPV: 45212000-1 Roboty budowlane
45262400-5 Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej
45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymaganie dotyczace wykonania
i odbioru konstrukcji stalowej wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym w ramach
przedsiewziecia p.n.

»Rekonstrukcja dwéch otworéw geotermalnych ,,Skierniewice GT-1” i ,,Skierniewice
GT-2” wraz z budowag cieplowni geotermalnej i przylagczenia do sieci cieplnej
EC Sp. zo.0.

Uwagal

Integralng czesciag niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej beda Projekty
Wykonawcze na podstawie ktéorych mozna okresli¢ szczegétowo zakres robot
konstrukcji stalowych koniecznych do wykonania w ramach przedsiewziecia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych
z wykonaniem konstrukcji stalowej wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym przewidzianych
do wykonania do wykonania w ramach przedsiewziecia powotanego w pkt 1.1.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST-00 ,Wymagania ogdlne”, a takze
podanymi ponizej:
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Stal - do konstrukcji stalowych stosuje sie: wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1
w gatunkach St3S; St3SX; St3SY.

Blachy - blachy uniwersalne.

Ksztattowniki zimno giete - wykonywane s3 jako otwarte (ceowniki, kgtowniki, zetowniki)
oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragte). Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej
zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY.

Laczniki - jako tgczniki mogg wystepowac potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.

Materialy do spawania do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie
elektryczne przy uzyciu elektrod.

Farba - wyrdb lakierowy pigmentowy, tworzgcy powitoke kryjacg, ktéra spetnia przede
wszystkim funkcje ochronna.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powloki gruntowe
wykazujgce zdolnosci zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikow
hamujgcych procesy korozji podtoza.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgcag w
celu uszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz
uszkodzenia mechaniczne.

Grubos¢ powtoki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podfoze.

Nominalna grubos¢ powloki — grubosé okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego
systemu malarskiego, zapewniajgca wymagang trwatosc.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do
warto$ci przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane S$rodki zwigekszajgce
odpornosc¢ obiektu lub jego elementu na dziatanie koroziji.

Obrébka strumieniowo - Scierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumieniem Scierniwa
w powierzchnig, ktéra ma byé oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1.

1.5.0g6Ilne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdine”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$é
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.  Materialy — wymagania ogoélne
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00
~Vymagania ogdélne” .
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2.2.  Materialy — wymagania szczegotowe

2.2.1. KONSTRUKCJA STALOWA

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm:

* PN-EN 10020:2003

* PN-EN 10027-1:1994

* PN-EN 10027-2:1994

* PN-EN10021:1997

* PN-EN10079:1996

* PN-EN10204+AK:1997
* PN-90/H-01103

* PN-87/H-01104

* PN-88/H-01105

Wyroby walcowane — ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:97,
PN-H-93452:1997, PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-934000:2003, PN-EN
10279:2003,

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN10056-1:2000, PN-EN 10056-
2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap2003,

taczniki:

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do fgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-1ISO1891:1999, PN-1IS08992:1996 a ponadto:

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 1SO 4014,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN ISO 4032,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 7089.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ normie PN-EN752:2000,
a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ normie PN-M-69430:1991

- drut spawalniczy normie PN-EN12070:2002

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-
73/M69355, PN-67/M-69356.

Wszystkie uzyte materiaty muszg posiadac atesty i certyfikaty.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy.

Kazdy rodzaj robot w ktérym znajdujg sie nie dopuszczone do stosowania materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.
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2.2.2. FARBY ANTYKOROZYJNE

Przewiduje sie zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji farbami w zestawach farb
epoksydowych i poliuretanowych lub innych spetniajgcych wymagania dla klasy korozyjnosci
C1iC3wg PN-EN —ISO 12944-2:2018-02.

Mozna stosowac inne farby spetniajgce wymagania dla w/w klas korozyjnosci wg powotane;j
normy.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,Wymagania ogdine”.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wymaganiom zawartym
w projekcie organizacji robot zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet bedacy wiasnoscig
wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony s$rodowiska i przepisami
dotyczgcymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
lub grozgce zdrowiu zostang przez Inspektora Nadzoru, zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robét.

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikow i innych urzadzen (bez budowy rusztowan).

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie
Z technologig spawania

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny byé wigksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny stac na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp

i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora
Nadzoru.

3.3. Czyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Roboty zwigzane z wykonaniem czyszczenia i zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych, powinny by¢ wykonane recznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego
do wykonania zamierzonych robot.
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4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogolne wymagania dotyczgce Srodkow transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie
i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Z wytworni na budowe elementy konstrukcji przewozi sie samochodami. Zatadowanie
konstrukcji powinno nastgpi¢ po catkowitym wyschnieciu warstwy gruntujgcej. Konstrukcja
powinna by¢ zatadowana na s$rodki transportowe w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwoé¢ ich uszkodzenia. Drobne
Sruby, itp. powinny by¢ zabezpieczone przed zagubieniem.

tadowanie i wytadowanie odbywa sie za pomoca dzwigéw mechanicznych.

Dla zabezpieczenia konstrukcji przed uszkodzeniami wytadunku nalezy:

- tak wybra¢ przynajmniej dwa punkty podwieszenia doznac trwatych odksztatceh pod
dziataniem ciezaru,

- podtozy¢ podktadki z drewna, metalu lub szmat w miejscach zetkniecia sie uchwytéw
linowych z ostrymi krawedziami elementow,

- przymocowaé¢ do koncow elementu konopne liny odciggowe, przez wytadowujgcych;
zabezpiecza to elementy przed kolizjg z sasiadujgcymi budowlami lub dzwigami.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
sposo6b aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢é wytadowywane Zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie
i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem.

Elementy uktadaé w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.

Elektrody i farby sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoéine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdéine”.
Warunki wykonania i montazu konstrukcji stalowej zgodnie z PN-B-06200 oraz PN-EN 1090-

2:2018-09 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych. Cz. 2 Wymagania techniczne
dotyczgce konstrukcji stalowych..

5.2. Wymagania szczeg6towe

Montaz konstrukcji stalowej nalezy wykonac scisle z dokumentacjg projektowa.
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Przygotowanie stali — nalezy sprawdzi¢ jej zgodnos¢ z odpowiednimi normami, poddac
zewnetrznej kontroli, zwracajgc szczegdlng uwage na rysy i pekniecia.

Stal stosowana na konstrukcje powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w dokumentaciji
technicznej.

Wyrobdéw pokrzywionych i pogietych w czasie transportu nie nalezy stosowaé¢ w konstrukcji
stalowe;.

5.2.1. OBROBKA MATERIALU

Na obrobke materiatu sktadajg sie czynnosci:

- ciecie,

- wykonanie otwordéw na sruby,

- ukosowanie elementéw spawanych tgczonych na spoiny czotowe,
- giecie elementow,

- trasowanie elementow.

Ciecie elementéw i sposéb obrobienia brzegdw powinien by¢ wykonany z zachowaniem
wymagan normy PN-EN 1090-2:2018-09.

Przed przystgpieniem do sktadania elementéw Inspektor Nadzoru przeprowadza odbior
elementéw w zakresie oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych brzegéw
stykéw z zachowaniem wymagan w/w normy oraz PN-EN ISO 4287:1987.

5.2.2. CzYSZCZENIE | MALOWANIE (ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI)
Oczyszczenie konstrukcji stalowej strumieniowo-$cierne wg PN-1SO 8501-1:2008.

Zabezpieczenie antykorozyjne - malowanie farbami epoksydowymi i poliuretanowymi dla
klasy korozyjnosci C1 i C3 zgodnie z dokumentacja projektowg wg PN-EN — ISO 12944-
2:2018-02 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw powtokowych - Czesc¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk.

Warunki wykonania powtok malarskich wg PN-EN ISO 12944-5:2018-04 Farby i lakiery -
Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich -
Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

5.2.3. MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWEJ

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢é wieksza niz 80%,
a temperatura nie nizsza niz +5° C. W czasie opadéw atmosferycznych, mgty, mzawki
miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny byé wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu
i innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Zwraca sie szczegolng uwage Wykonawcy konstrukcji stalowej na wilasciwe wykonanie
pofgczen doczotowych z zachowaniem normowych wymogow dotyczgcych ptaskosci blach
czotowych, zachowania kgta pomiedzy blachg a profilem.

Przed przystgpieniem do montazu wykonac operat geodezyjny elementéw monolitycznych.

Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, Wykonawca montazu powinien
zapoznac sie z protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania.
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Montaz konstrukcji przeprowadzi¢ zgodnie z PN-B-06200:2002/Apl pod nadzorem
uprawnionych osob, przestrzegajac przepiséw BHP.

Profile z rur, jezeli nie pokazano inaczej, zamkng¢ na koricach blachami gr. 3 mm lub 6 mm
— zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg projektows.

Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologig, aby gran byta
jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwos$é spoiny czotowej wg normy PN-EN ISO 17637:2017-02 Badania
nieniszczace ztgczy spawanych -- Badania wizualne ztgczy spawanych:

- dla ztaczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

- dla ztagczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci
powinny odpowiadaé¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-EN SO 17636-1:2013-06.

Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-EN ISO 17637:2017-
02.

Poziom jakosci ztgczy spawanych C (wg PN-EN ISO 5817:2014-05).

Spoiny ciggte nalezy wykonac¢ na catej dlugosci przylegania elementéw, grubosci spoin:
dwustronne a=0,5 grubosci cienszego z tgczonych elementéw, jednostronne a=0,7 grubosci
cienszego z tgczonych elementéw.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie
Z wiw normami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoéine

Wymagania ogdlne dotyczgce wykonania robdt, materiatow, sprzetu i srodkéw transportu
podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Celem kontroli robot jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢
zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole robét i jakosci materiatdw. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie aprobat, swiadectw, certyfikatbw na zastosowane
materiaty.

W przypadku stosowania materiatdbw budzgcych watpliwosci, ztej jakosci wykonawstwa,
Inspektor Nadzoru, wstrzyma roboty i zobowigze Wykonawce do usuniecia wad,
zastosowania odpowiedniej jakosci materiatow.

6.2. Kontrola poltaczen spawanych

Kontrola potgczen odbywa sie w nastepujgcych etapach:
- kontrola wstepna,

- kontrola podczas spawania,

- kontrola wykonanych potgczen.

Ogledziny i badania zewnetrzne spoiny majgce na celu stwierdzenie btedéw widocznych na
zewnatrz,

- badania wnetrza spoiny bez jej zniszczenia,

- badania spoiny z catkowitym lub czesciowym jej zniszczeniem.

Jesli zostang wykryte wady spoin wystepujgce na duzej powierzchni, to spoiny wadliwie
wykonane muszg by¢ wyciete i ponownie zatozone.
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6.3. Kontrola, pomiary i badania w czasie robét

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt
w zakresie i z czestoscig zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

Kontroli podlega peiny zakres robét, oraz asortyment stosowanych materiatow.
Kontrola obejmuje:

- zgodnosé wykonanych robot z dokumentacjg projektowa,

- sprawdzenie materiatow i poréwnanie ich cech na zgodnos¢ z dokumentami dostarczonymi
przez wytworce (certyfikaty lub deklaracje zgodnosci) oraz przez ogledziny zewnetrzne na
budowie,

- roboty montazowe,

- kontrola zachowania warunkow bhp.

6.4. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty, ktore posiadaja:

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, Aprobat Technicznych oraz
wtasciwych przepisow i dokumentow technicznych.

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

* Polskg Norma
» Aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacja.

6.5. Kontrola Inspektora Nadzoru

Kontrola Inspektora Nadzoru w czasie prowadzenia robo6t obejmuje sprawdzenie na biezaco,
w miare postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatdow i zgodnosci
wykonywanych robo6t z Dokumentacjg projektowg i wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”.

Dla konstrukgji stalowych jednostkg obmiarowg jest 1 tona i m2 powierzchni w rozwinieciu
wykonanej konstrukcji.

lloSC robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
ewentualnych zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogéine

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdine”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt 6 daty pozytywne wyniki.
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Gotowos¢ robot do odbioru zgtasza Wykonawca. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie poézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru,.

Odbioru ostatecznego robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowe;j
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i SST.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokdt odbioru
ostatecznego robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ dokumenty wskazane
przez Zamawiajgcego, min:
- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie

z projektem i SST, instrukcje uzytkowania.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce ptatnosci za wykonane roboty podano w ST-00
~WVymagania Ogdlne".

Szczegotowe rozliczenie zgodnie z umowg z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

- PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

- PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtdéwne,

- PN-EN 10021: 1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych,

- PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

-PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,

-PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

-PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

-PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na goraco.
Wymiary.
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-PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.
-PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

-PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i
masy.

-PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary.

-PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Tolerancja ksztattu i wymiarow.

-PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

-PN-ISO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogodlne wymagania dla srub dwustronnych i nakretek.
-PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport

- PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

- PN-87/B-06200 Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.

- PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

- PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcéwki, prety i ksztattowniki walcowane na
gorgco.

- PN-89/M-01134 Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe. Potgczenia
spawane i powierzchnie napawane.

-PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegdw spawania.

-PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegoéw do spawania.

- PN-90/M-69016 Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegéw do spawania.

- PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne wymagania i badania.

- PN EN ISO 12944-2:2001 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw powtokowych.

- Kraty pomostowe produkowane wg normy DIN 24537,

- Ocynkowanie ogniowe wg normy EN ISO 1461 oraz DIN 50976

10.2. Inne dokumenty

-Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. W sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz.U.z 2003r. Nr 47 poz. 401).

-Ustawia z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92 poz.881)

-Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166,
poz.1360, z pézniejszymi zmianami).

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.

-Instrukcje montazu i uzytkowania danego producenta, aprobaty techniczne producenta.
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